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Telefon: +41 (0)43 3226200

SCHMIEDEWERK STOOQOSS AG nutzt hochentwickelte Warmumformtechnik bei der
Bearbeitung von unlegierten, niedrig- und hochlegierten Stahlen, Leicht- und
Buntmetallen sowie von Nickellegierungen. Als STOOSS-Spezialitat gelten die
nahtlos profiliert gewalzten Ringe und Kugeln sowie in die Kontur geschmiedete

Freiformschmiedeteile aller Art bis fUunf Tonnen Stlckgewicht.
Unsere Starken
Breite ProduktpaletteGrosse Auswahl an MaterialsortenProfilierte TeileHohe

LiefertreueMarktgerechte LieferterminelLogistische LosungenKompetenz in
hochlegierten MaterialsortenFertigbearbeitete Schmiedeteile ProduktionNeben
hoher Produktivitat und Prazision realisieren wir das Ziel der schnellen
Produktionsumstellung nach Kundenbedurfnissen, sodass Kleinstmengen wie auch
grossere Serien ausserst wirtschaftlich hergestellt werden kénnen. Dank
langjahriger Erfahrung konnten Verfahren entwickelt werden, bei denen teils
elektronisch, teils von Hand gesteuerte Ablaufe Prazision von der ersten bis zur
letzten Sekunde garantieren. Die jahrliche Schmiedekapazitat liegt bei rund 20000

TonnenProdukteFreiformschmiedeteileNahtlos-warmgewalzte Teile

RingwalzwerkEine Spezialitat von STOOSS ist die Herstellung von nahtlos
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warmgewalzten und profilgewalzten Ringen bis zu einem Gewicht von ca. 5
Tonnen.Fur die Ringfertigung werden Rohlinge vorgeformt, gelocht und
anschliessend auf die vom Kunden gewunschten Masse

gewalzt. FreiformschmiedeAuch bei schweren Einzelsticken oder kleinen
Stuckzahlen grosser Teile ist STOOSS aussergewodhnlich leistungsfahig.In unserer
Freiformschmiede entstehen Teile fur Turbinen, Getriebe, Ventile oder Maschinen
von 100 kg bis 5 Tonnen. HammerschmiedeSpeziell geformte Einzelteile sind fur
unsere Hammerschmiede kein Problem.Mit sicherer Hand formen sie die im
Durchschnitt 30 bis 60 kg schweren Stabe, Ringe, Wellen oder

Stummel. Produktionsanlagen Eine 2700-Tonnen-Schmiedepresse und ein
leistungsfahiges Ringwalzwerk, beide elektronisch gesteuert, stehen heute im
Mittelpunkt der ressourceneffizienten Produktion. Zeitgemasse
Warmebehandlungseinrichtungen und CNC-Bearbeitungsmaschinen erganzen den

modernen Maschinenpark.
WarmebehandlungDie werkstoffgerechte Warmebehandlung verbessert die

physikalischen Eigenschaften der Schmiedeteile. Durch die exakt gesteuerte
Warmebehandlung werden die physikalischen Eigenschaften erreicht, die vom
Kunden gewulnscht oder gemass der Norm vorgeschrieben sind.Wir verfugen Uber
umweltfreundliche, erdgas- und elektrisch-beheizte Warmebehandlungsanlagen, die
periodisch kalibriert werden. Die Schmiedeteile werden in Ol, Wasser oder Polymer
abgeschreckt.Moderne Mess- und Regelungsinstrumente registrieren die
werkstoffgerechten thermischen Behandlungen wie Normalisieren, Verguten,

Anlassen oder Weichgltuhen.
BearbeitungDie kostensenkende Verklurzung der mechanischen Bearbeitungszeit ist

fur die Kunden ein grosser Vorteil. Mit modernen Bearbeitungsmaschinen,
konventionellen und CNC -Spitzendrehbanken, CNC -Karusselldrehbanken,
Bohrwerken, Frasmaschinen etc. bringen unsere ausgebildeten Spezialisten jedes

Schmiedeteil in rationeller Einzel- oder Serienfertigung massgenau auf die vom
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Kunden definierten Masse. Zudem werden bei uns Spezialbearbeitungen wie das

Brennschneiden ausgefuhrt und die Schmiedeteile konnen auch kugelgestrahlt
werden.
Website besuchen

Anfrage senden
Eintrag weiterleiten
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https://www.stooss.com/de
https://bailaho.at/schmiedewerk-stooss-ag-warmumformtechnik-schmiedeteile-freiformschmiedeteile-austria-b2b-1175505/send-message.html
https://bailaho.at/schmiedewerk-stooss-ag-warmumformtechnik-schmiedeteile-freiformschmiedeteile-austria-b2b-1175505/send-message-friend.html
http://www.tcpdf.org

