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Ihr Partner fur LasertechnologienFelastec GmbH 3800 UnterseenFelastec - Prazision
und Qualitat aus der SchweizMit einem klaren Fokus auf Qualitat und Prazision
bietet Felastec Losungen in den Bereichen Laserschweissen, Laserschneiden und
Laserbohren an.Das Unternehmen wurde im November 1998 in Gumligen/Bern
gegrundet. In den ersten Geschaftsjahren wurden fast ausschliesslich medizinische
Implantate - sogenannte Stents, die verengte Koronararterien unterstutzen - mittels
Laserschneiden hergestellt. Durch Nachfrage nach weiteren Anwendungen baute

Felastec die Dienstleistungen mit dem Laser weiter aus und wurde Partner fur
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kleine und knifflige Laseranwendungen in verschiedenen Branchen.
Heute bearbeitet das Unternehmen eine Vielzahl an Produkten mit

unterschiedlichen Laserquellen.Mit unseren Lasertechnologien und
Laserdienstleistungen bedienen wir Kunden in der Schweiz und im angrenzenden
Ausland. Im Bereich Services helfen wir Kunden mit Fachwissen, Ersatzteilen und

Laseranlagen auf der ganzen Welt. TechnologieLaserschweissen

Feines Schweissen ohne thermischen Materialverzug und ohne ZusatzwerkstoffBeim
Laserschweissen sind aufgrund der geringen Warmeeinwirkung kleinste
Schweissungen ohne thermischen Materialverzug maoglich.Fur diesen Prozess
eignen sich Stahle mit einem Kohlenstoffgehalt von unter 0,2%. Schweissbar sind

auch Tantal, Titan, Nickel , Bronze und Eisen/Nickel Legierungen.
Die Thermische Pulsformung ermoglicht das Schweissen artfremder Werkstoffe.

Auch stark reflektierende Werkstoffe wie Gold, Platin und Kupfer kbnnen mit dem
Laser geschweisst werden. Nach dem Schweissen ist in der Regel keine

Nachbearbeitung der Schweissnaht nétig.
Laserschneiden

Komplexe Formen und feinste SchnitteDas Laserschneiden ist ein beriuhrungsloses
thermisches Verfahren. Praktisch alle metallischen Werkstoffe konnen mit dem
Laser geschnitten werden.Neben Bau- und Edelstahlen lassen sich
Hochtemperaturfeste Materialien wie Hastelloy, Wolfram und Molybdan schneiden.
Auch Bunt-und Edelmetalle wie Bronze, Messing Gold und Platin sowie Keramische
Werkstoffe wie Aluminiumoxyd, Aluminiumnitrid und Saphir kdnnen mit dem Laser

geschnitten werden.
Laserbohren
Kleinstes Bohren in metallische und keramische Werkstoffe

Zum Laserbohren eignen sich hochtemperaturfeste Werkstoffe wie Hastelloy,

Wolfram, Molybdan und alle Arten von Edel- und Buntmetallen. Auch Keramische
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Werkstoffe wie Saphir, Rubin, Diamant oder Aluminiumoxyd und verwandte
Werkstoffe lassen sich mit dem Laser bohren. Beim Einzelpulsbohren erzeugt ein
einzelner Laserpuls mit vergleichsweiser hoher Pulsenergie die Bohrung. Auf diese
Weise lassen sich sehr schnell viele Locher erzeugen. Dieses Verfahren wird oft zur

Herstellung von Filtern mit geringen Wandstarken bis ca. 1 mm Dicke angewendet.

Lasergravieren

Exaktes Gravieren und Beschriften von verschiedenen OberflachenBeim
Lasergravieren entsteht eine farblose Vertiefung, da der Werkstoff durch den Laser
abgetragen wird. Durch den Kontakt des aufgeschmolzenen Grundmaterials mit
Sauerstoff bilden sich Oxide, die aufgrund ihrer Farbe die Beschriftung deutlicher
erscheinen lassen. Der Materialabtrag erfolgt schichtweise bis zur gewlnschten

Tiefe.

Das Laserlicht - Es ist mehr als nur ein einfacher Lichtstrahl; es ist ein Wunderwerk
der Technologie, das Ergebnis jahrzehntelanger Forschung und Entdeckung. Die
Technologie zeigt uns, wie wichtig es ist, neugierig zu bleiben und die Grenzen des

Moglichen standig zu hinterfragen.

Website besuchen

Anfrage senden
Eintrag weiterleiten
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