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Kleinreuther Weg 118
Nurnberg, Bayern 90425
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Telefon: +49 (0)911 - 360 14-42

Wir sind |hr Servicedienstleister mit HIGH-TECH KNOW-HOW.Wir haben in unserer
Geschichte folgende Erfahrungen gesammelt:Uber 40 Jahre in der
Warmebehandlung der StahlwerkstoffeUber 34 Jahre in der
VakuumbehandlungUber 28 Jahre beim PlasmanitrierenUber 25 Jahre in der PVD-
Beschichtung Hartetechniklm Vordergrund stehen bei H-O-T Prazisionswerkzeuge
aus dem Werkzeug- und Formenbau sowie hochwertige Bauteile aus den Bereichen
Maschinen- und Fahrzeugindustrie mit folgenden Werkstoffgruppen:Werkzeugstahle
KaltarbeitsstahleWarmarbeitsstahleKunststoffformenstahleSchnellarbeitsstahlePulv
ermetallurgische StahleKorrosionsbestandige Stahleun- bis mittellegierte Werkzeug
stahleVergutungsstahleEinsatzstahleFederstahleNitrierstahleSonderstahle Beschicht
ungstechnikPVD (Physical Vapour Deposition)steht fur die physikalische
Abscheidung dunner Schichten uber die Dampfphase. Dabei entstehen Schichten

mit hohen kovalenten Bindungsanteilen der Schichtatome.PACVD (Plasma Assisted
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Chemical Vapour Deposition)ist eine Weiterentwicklung des CVD-Verfahrens und
kombiniert die Vorteile des PVD- und des CVD-Verfahrens. Beim PACVD-Verfahren
erfolgt die Schichtabscheidung durch chemische Reaktion aus der Gasphase bei
Temperaturen von weniger als 180°C mit einer gezielten Plasma-
Unterstutzung.Durch die PVD-Beschichtung von Prazisionswerkzeugen und
hochwertigen Bauteilen werden Eigenschaften wie die Harte, die thermische sowie
die chemische Stabilitat deutlich erhoht. Gleichzeitig werden Eigenschaften wie der
Reibwert, die Verschweillneigung, die Klebeneigung, die Adhasionsneigung, die
Korrosionsneigung und die Oxidationsneigung deutlich verringert. NitriertechnikDas
Nitrieren ist eine thermochemische Behandlung zur Anreicherung der Randzone
eines Werkstucks mit Stickstoff. Beim Nitrocarburieren wird die Randzone zusatzlich
mit Kohlenstoff angereichert.Das Ziel dieser Behandlungen ist eine Verbesserung
der Gebrauchseigenschaften der Werkzeuge, insbesondere des
VerschleiBverhaltens, des Festigkeitsverhaltens bei statischer und schwingender
Beanspruchung und des Korrosionsverhaltens. PoliertechnikNachfolgende Polituren
fUhren wir standardmafSig durch:Hochglanzpolitur, Einhaltung der Rautiefe und
Formgenauigkeit(Hochglanz-) Politur aus optischen GrundenStrichpoliturAufglanzen
(ohne Einebnen)Nachpolieren (nach Beschichtung oder

Plasmanitrierung)Aufbereitung von Werkzeugenwww.hot-online.de
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