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&= Metallumformung AG

Etzelstrasse 37
Hombrechtikon, Zurich 8634
Schweiz

Telefon: +41 (0)44 7962288
Telefax: +41 (0)44 7962289

Als traditionsreiches, innovatives Unternehmen in der Umformung von Metallen,

sind wir der richtige Partner, um lhre Winsche in Produkte zu uberfuhren.

MetalldruckenMetalldricken 1 Trichter BlechMetalldricken 2 Feuerschale
BlechMetalldricken 3 Ring AluminiumMetalldricken 4 Kegel
AluminiumMetalldricken 5 Becher EdelstahIMetalldricken 6 Kelch
EdelmetallMetalldrucken 7 Halbkugel TitanMetalldricken 8 Leuchte
StahlblechMetalldricken 9 Pressplatte EdelstahlMetalldricken 10 Kappe
AluminiumMetalldricken 11 Ring AluminiumMetalldricken 12 Kegel
StahlblechMetalldricken 13 Stutzen AluminiumMetalldricken 14 Trichter
EdelstahlMetalldricken 15 GlockeMetalldricken 16 EinstromduseMetalldricken 18
KelchMetalldricken 18 TrichterMetalldrucken 19 BecherMetalldricken 20
RiesenkelchMetalldricken 21 Deckel Nutzen Sie die Moglichkeiten dieses
interessanten Verfahrens. Wird das Metalldrucken vom Spezialisten eingesetzt,

erreicht kein anderes Umformverfahren besonders bei Einzelstucken oder kleinen
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Serien seine Wirtschaftlichkeit.

Der Ursprung des Metalldrickens liegt im Treiben. Es ist besonders fur
Einzelstlcke oder kleine Serien das wirtschaftlichste Umformverfahren; es gehort
zur sogenannten spanlosen Formgebung wie das Tiefziehen auch. Neben dem
traditionellen Handdricken kommen auch die Hydraulik- und die CNC-Replay-
Technik zum Einsatz. Meistens sind runde, flache Blechscheiben, die Rondellen, das
Ausgangsmateriel. Diese werden mit Druckrollen oder -staben um eine Holz- bzw.
Stahlform, die Drlckform, gedrickt; bei rotations-symmetrischen Hohlkérpern dreht

sich diese Form.

In den meisten Fallen hat das umlaufende Werkzeug die Innenkontur des
herzustellenden Produkts, und der Gegendruck greift nur ortlich an. Zur
Feinbearbeitung des Werkstucks gehoren Schlichten, Kalibrieren, Sicken, Falzen,
Bordieren, Einziehen und Beschneiden. Fur diese Arbeitsgange - auch bei den
Tiefziehteilen - haben wir spezielle, Uber 8-Achsen-gesteuerte Beschneidmaschinen

entwickelt.
TiefziehenTiefziehen 1 Hulse EdelstahlTiefziehen 2 Enteisungslippe BlechTiefziehen

3 Abdeckung ChromstahlTiefziehen 4 Platte MetallTiefziehen 5 Abdeckung
EdelstahlTiefziehen 6 Verstarkung StahlblechTiefziehen 7 Hulse KupferTiefziehen 8
Topf StahlblechTiefziehen 9 Gitter LochblechTiefziehen 10 Rechaud
StahlblechTiefziehen 11 Winkel AluminiumTiefziehen 12 Trichter EdelstahlTiefziehen
13 Becher ChromstahlTiefziehen 14 Spalttopf HastelloyTiefziehen 15 Kappe
ChromstahlTiefziehen 16 Duse HastelloyTiefziehen 17 Abdeckung
EdelmetallTiefziehen 18 Kanal AluminiumTiefziehen 19 LautsprecherTiefziehen 20
Feuerschale Weniger ist oft mehr! Mit den Mdglichkeiten des Tiefziehens fertigen
wir lhnen Einzelteile, wo andere Methoden langst auf den Zusammenbau mehrerer

Teile angewiesen sind. Nutzen Sie diesen Vorteil mit integrierter Kostenreduktion.

Tiefziehen verwandelt eine Flache durch Dehnen oder Stauchen in einen
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Hohlkdrper. Die Blechscheibe wird zwischen Ziehring und Niederhalter eingespannt.
Durch den Niederhalter drickt der Ziehstempel auf die Blechscheibe und zieht sie in
die Offnung des Ziehrings. Dabei miissen die verschiedenen Kréafte, Ziehradius und

-spalt sowie die Ziehgeschwindigkeit genau aufeinander abgestimmt werden.
Die Grundform kann rund oder eckig sein; durch Tiefziehen entstehen zylindrische

Formen, Halbkugeln, Kegelmantel oder Rechtecke. Als Werkstoffe dienen unter
anderem Stahlblech, Aluminium, Kupfer, Messing, rostfreie Edelstahle, Titan und

Nickellegierungen.

Website besuchen

Anfrage senden
Eintrag weiterleiten
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https://www.metallumformung.ch/
https://bailaho.at/gut-metallumformung-ag-metalldruecken-tiefziehen-druecken-austria-firmen-b2b-1151320/send-message.html
https://bailaho.at/gut-metallumformung-ag-metalldruecken-tiefziehen-druecken-austria-firmen-b2b-1151320/send-message-friend.html
http://www.tcpdf.org

